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Recyklace asf. vrstev za horka na místě

Technologie recyklace asfaltových vrstev za horka na 

místě je velmi efektivní způsob opravy pozemních 

komunikací, jejíž příznivé dopady jsou zejména na 

snižování:

►objemu tvorby odpadů,

►objemů dopravy materiálů,

►potřeby přírodních neobnovitelných zdrojů,

►energetické náročnosti,

►tvorby znečišťujících látek,

►dalších nežádoucích vlivů jako jsou hluk, zatížení 

komunikací, doba výstavby.
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Náhrada TP 209 ➔ Nová ČSN 73 6148

►Recyklace za horka v ČR od 90. let 20. století

►V roce 2009 vydán nový předpis: TP 209 Recyklace

asfaltových vrstev netuhých vozovek na místě za horka

►Po více než 10-ti letech platnosti byla nutná revize

tohoto předpisu (sjednocení s aktuálně revidovanými

normami)

►Stejně jako u TP 208 byl zvolen postup zrušení TP a

nahrazení novou ČSN

ČSN 73 6148 

Recyklace asfaltových vrstev na místě za horka
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Recyklace asf. vrstev za horka na místě

Zjednodušený princip recyklace za horka na místě

►rozprostření přidávaného kameniva na povrch vozovky

►ohřátí asfaltové vrstvy určené k recyklaci,

►rozpojení ohřáté směsi vrstvy a přivedení do míchačky,

►přidání potřebných materiálů (přísady, asf. pojivo, 

předobalená směs kameniva),

►promíchání všech komponentů,

►zpětné položení upravené asfaltové směsi,

►zhutnění recyklované asfaltové vrstvy.
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Recyklace asfaltových vrstev za horka 

na místě

Ohřívací stroj Wirtgen HM 4500
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Recyklace asfaltových vrstev za horka 

na místě

Remixér Wirtgen RX 4500
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Technologické procesy recyklace asfaltových 

vrstev na místě

►Repave

►Remix

►Remix Plus

Vypuštěno vzhledem k TP 209

►Reshape, Recyklace v mobilním zařízení (Bagela)

Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Druhy recyklovaných směsí
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Užití ve vozovce
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Tloušťky vrstev obrusné vrstvy – Remix Plus

►TP 209 – tloušťky dle ČSN 73 6121
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Zpracování průkazních zkoušek – návrh recyklované 

směsi
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Zpracování průkazních zkoušek – návrh recyklované 

směsi
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Stejný text jako v TP 209 – velmi důležité !!!
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Posuzování shody – četnost zkoušek
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Posuzování shody – druhy zkoušek
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Posuzování shody – povolené odchylky
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Posuzování shody – hotová vrstva - četnost
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Posuzování shody – hotová vrstva - parametry
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Posuzování shody – hotová vrstva - parametry
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Posuzování shody – hotová vrstva - parametry
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Čím se ČSN 73 6148 liší od TP 209 ?

►Závěr

►Struktura normy je podobná jako ČSN 73 6121:2023.

►Od TP 209 se neliší v žádných technologických postupech 

recyklačních prací.

►Posuzování shody bylo rozšířeno a doplněno za základě 

ČSN 73 6121:2023.
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Recyklace asfaltových vrstev za horka na místě

►Recyklace za horka na místě jako dlouhodobá oprava

►Recyklace za horka jako krátkodobá oprava

23

Způsob využití recyklace za horka
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►Recyklace za horka na místě jako dlouhodobá oprava

►Stejně jako u recyklace za studena je velmi důležitý kompletní 

diagnostický průzkum

►Velký důraz na úpravu složení směsi – průkazní zkouška

►Vhodnější technologie Remix – snažší úprava složení směsi

např. přidání předobalené směsi kameniva 4/16 nebo 8/22

►Recyklace celého úseku – ne po částech a po polovinách

►Dostatečné schlazení recyklované vrstvy

24

Problémy při recyklaci
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►Recyklace za horka na místě jako krátkodobá oprava

►Většinou oprava deformací, nebo jiných poruch na nezbytně 

nutnou dobu

např. před zimní údržbou, nebo dočasná oprava před celkovou 

rekonstrukcí

►Využívané obě technologie Remix i Remix Plus

►Nemusí být nutná úprava směsi, nebo jen jednoduchá 

např. přidání/rozprostření kameniva 8/16 nebo 11/22

►Využívá se i recyklace po částech, nebo kratších úsecích

►Dostatečné schlazení recyklované vrstvy
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Problémy při recyklaci
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►Recyklace za horka na místě je velmi podobná jako 

pokládka standardních asfaltových směsí

Je nutné dbát na:

►Klimatické podmínky

►Dostatečné nahřátí, ale zároveň nepřepálení recyklované vrstvy

►Postup hutnění recyklované vrstvy / souvrství (Remix Plus)

► Dostatečné schlazení recyklované vrstvy – obzvlášť při recyklaci 

po krátkých úsecích s potřebou rychlého uvedení zpět do provozu

riziko vzniku trvalých deformací, posunu směsi, trhlin

26

Problémy při recyklaci
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Děkuji za pozornost

Martin Neuvirt

neuvirtm@viakontrol.cz

tel. 602 372 422
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